Приложение 3

«УТВЕРЖДАЮ»:

Председатель ТКО

 АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова

___________ Д.В. Арсибеков

«___» ____________ 2026 г.

Техническое задание на выполнение работ по капитальному ремонту центробежных насосов ЦНС-240х1422 для АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова в 2026 году.

1. Заказчик: 
АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова.
2. Объекты капитального ремонта: 
Насосы центробежные насосы ЦНС-240х1422.
3. Срок выполнения работ/услуг: апрель - декабрь 2026. 
4. Общие требования к Исполнителю:
4.1. Наличие опыта проведения работ по капитальному ремонту центробежных насосов в области ремонта/доработки проточной части насоса, наличие соответствующей конструкторской и технологической документацией (далее – техническая документация, ТД).
4.2. Наличие квалифицированных, обученных и аттестованных специалистов, привлекаемых к выполнению работ.
4.3. Наличие необходимых,  действующих в сроки выполнения работ, лицензий, других разрешительных и аттестационных документов на право выполнения работ по данному Техническому заданию (далее «ТЗ»).

4.4. Наличие производственной базы в регионе проведения работ (оказания услуг).

4.5. Наличие  сертифицированных и поверенных приборов, инструментов, оснастки, аттестованной лаборатории неразрушающего контроля, аттестованного сварочного и диагностического оборудования отечественного и зарубежного производства, необходимого для выполнения работ по ТЗ.
4.6. Наличие испытательных стендов для проведения приемо-сдаточных испытаний насосов (далее «ПСИ»), позволяющих проводить ПСИ в соответствии требованиями для 1 класса точности,  установленными ГОСТ Р 6134-2007 «Насосы динамические. Методы испытаний», ГОСТ ISO 9906-2015 «Насосы динамические. Гидравлические испытания. Классы точности 1, 2 и 3». Испытательные стенды должны быть оборудованы поверенными контрольно-измерительными приборами и аттестованы в соответствии с методикой аттестации испытательных стендов.
4.7. Наличие аттестованного оборудования для проведения гидравлических испытаний на герметичность насосов после проведения работ.
4.8. Наличие аттестованных балансировочных станков, для которых минимально достижимый остаточный удельный дисбаланс составляет не более 0,2 грамм*мм/кг от максимальной массы ротора (в соответствии с ГОСТ 20076-2007).

4.9. Наличие аттестованного и обученного персонала, аттестованного измерительного и слесарного инструмента, оборудования для проведения вибродиагностики технических устройств, ремонта и обслуживания этих устройств на объектах Заказчика.
4.10. Наличие оборудования для проведения пескоструйной очистки поверхности деталей, наличие специальной покрасочно–сушильной камеры (участка) для обеспечения качественного нанесения лакокрасочного покрытия.
4.11. Наличие собственного, либо арендуемого автотранспорта и персонала для транспортировки за свой счет насосов от базы Заказчика к месту проведения работ, и обратно.

4.12. Подтвержденная готовность выполнить капитальный ремонт  насоса в срок не более 60 календарных дней с даты, следующей за датой доставки насоса от Заказчика.

4.13. Подтвержденная готовность при проведении ремонта центробежных насосов руководствоваться следующими нормативными документами, включая, но не ограничиваясь:

4.13.1. Приказом  Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 15 декабря 2020 г. № 534 «Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила безопасности в нефтяной и газовой промышленности»;

4.13.2. Разработанной Претендентом действующей технической документацией на ремонт насосов;

4.13.3. Требованиями ГОСТ Р 6134-2007 «Насосы динамические. Методы испытаний»;

4.13.4. Требованиями ГОСТ ISO 9906-2015 «Насосы динамические. Гидравлические испытания. Классы точности 1,2 и 3»;

4.13.5. Политикой АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова в области охраны окружающей среды, охраны труда и в области промышленной безопасности;

4.13.6. Инструкцией о контрольно-пропускном и внутриобъектовом режиме на объектах АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова;
4.13.7. Временным регламентом «Организация работы в условиях повышенной опасности распространения коронавирусной инфекции (COVID-19)» Р-УПиЭБ/06-01 АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова;
4.13.8. Методическими  указаниями по применению фирменного стиля при оформлении производственных объектов АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова.
4.14. Способность самостоятельно закупать или изготавливать запасные части и материалы, необходимые для выполнения работ в соответствии с ТЗ.

4.15. В  период выполнения работ по ТЗ - гарантируемая полная сохранность по качеству и комплектности принятого в ремонт насосного оборудования Заказчика. 

4.16. Подтвержденная готовность выполнять услуги без авансовых платежей.

4.17. Подтвержденная готовность способствовать осуществлению Заказчиком технических аудитов по проверке готовности Претендента к выполнению работ/услуг по ТЗ, а также проверок полноты и качества выполнения этих работ на территории объектов Претендента и привлеченных им суб-исполнителей.

4.18. Подтвержденная готовность письменно и на условиях Заказчика согласовывать с Заказчиком всех суб-исполнителей, привлекаемых для выполнения работ в соответствии с ТЗ.

4.19. Подтвержденная готовность на условиях Заказчика заключить договор на оказание услуг в соответствии с ТЗ.

5. Перечень выполняемых Исполнителем работ/услуг:
5.1. Транспортировка демонтированного насоса от базы Заказчика к месту проведения работ по его ремонту.
5.2. Полная разборка насоса на производственной базе Исполнителя;

5.3. Дефектовка всех деталей насоса, оценка соответствия деталей требованиям технической документации;

5.4. Замена вала насоса на новый (сталь 20Х17Н2, либо аналог);

5.5. Ревизия, при необходимости замена рабочих колёс (до 100%);

5.6. Замена направляющих аппаратов (50%) (сталь 12Х18Н9М3ТЛ, либо аналог);
5.7. Замена секций насоса (50%);
5.8. Замена диска узла гидроразгрузки на новый (сталь 12Х18Н10Т, либо аналог);

5.9. Замена колец узла гидроразгрузки на новые (сталь 12Х18Н10Т с наплавкой материалом «Релит», либо аналог);

5.10. Замена уплотнительных (щелевых) колец на новые (сталь 20Х17Н2, либо аналог);

5.11. Замена роторных и статорных втулок защитных/дистанционных на новые (сталь 20Х17Н2, либо аналог);
5.12. Замена подшипников на новые;
5.13. Замена торцевых уплотнений на новые;

5.14. Замена РТИ и крепежных деталей на новые;

5.15. Статическая балансировка колес рабочих;

5.16. Динамическая балансировка ротора в сборе;

5.17. Сборка насоса;
5.18. Установка датчика осевого сдвига ротора;

5.19. Гидравлические испытания насоса на герметичность;

5.20. Проведение приемо-сдаточных испытаний насоса на испытательном стенде со снятием напорно-расходных характеристик и оформлением Протокола ПСИ;

5.21. Окраска насоса;

5.22. Удаление влаги из полостей насоса после ПСИ, консервация насоса;

5.23. Транспортировка насоса после завершения работ по его ремонту от места проведения работ на базу Заказчика.
6. Требования к результату оказанных услуг (качеству выполненных работ):

6.1. Результатом выполненных в соответствии с требованиями ТЗ работ является исправный, отремонтированный и испытанный в соответствии с требованиями завода-изготовителя, ГОСТ Р 6134-2007, ГОСТ ISO 9906-2015. Параметры  его технического состояния, напорно-расходных характеристик и КПД определены в ходе проведенных Претендентом ПСИ, и соответствуют установленным требованиям. Результаты ПСИ насоса оформлены соответствующим протоколом испытаний. Габаритно-присоединительные размеры насоса должны соответствовать размерам переданного Заказчиком насоса для проведения работ по ТЗ. 
6.2. Протокол приемо-сдаточных испытаний отремонтированного насоса должен содержать информацию о значениях напорно-расходных характеристик, КПД, потребляемой мощности, о температурных и вибрационных параметрах работы насоса, замеренных в соответствии с требованиями технической документации завода-изготовителя, ГОСТ Р 6134-2007 «Насосы динамические. Методы испытаний», ГОСТ ISO 9906-2015 «Насосы динамические. Гидравлические испытания. Классы точности 1, 2 и 3», а также вывод о соответствии указанных замеренных параметров установленным к насосу требованиям (вывод о годности насоса).
6.3. Исполнитель гарантирует качество выполненных работ по Договору в течение 12 (двенадцати) месяцев с даты успешного завершения на объекте Заказчика пуско-наладочных работ отремонтированного насоса, и последующего ввода этого насоса в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня передачи насоса Заказчику после выполнения работ по Договору. 

7. Информация об объекте:
Насосы ЦНС-240-1422 расположены на УППН Юськинского м.н.  (село Юськи, Завьяловский район). Насосы  используются для закачки пластовой воды в систему ППД. Перечень оборудования, подлежащего проведению капитальных ремонтов:
	Наименование и тип оборудования
	Ед.изм.
	Колл.

	-ЦНС-240-1422
	шт.
	2

	ИТОГО
	шт.
	2


8. Условия оплаты.
Срок оплаты за оказанные услуги – в течение не ранее 90 и не позднее 180 календарных дней с момента подписания акта приема-передачи оказанных услуг. Подрядчик обязан предоставить "Заказчику" Акт приема-передачи оказанных услуг в день окончания капитального ремонта насоса. Стоимость услуги должна включать все затраты Подрядчика (транспортные, командировочные, накладные и другие расходы, связанные с оказанием данной услуги) и не подлежит корректировке в сторону увеличения.
Приложения:

К настоящему ТЗ прилагаются и являются его неотъемлемой частью: 

1. Приложение 3.1 - Условия об ответственности контрагента.

2. Приложение 3.2 - Согласие с техническим заданием.

3. Приложение 3.3. –Плановая калькуляция.

4. Приложение 3.4. – Расчет общей стоимости.

Главный механик

АО «Белкамнефть» им. А.А. Волкова                                                                             К.А. Подкин
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